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1 ВВЕДЕНИЕ

1.1 Настоящие технические условия распространяются на панели трёхслойные кровельные со стальными облицовками и утеплителем из пенополистирольных плит (далее - панели), предназначенные для настила кровли зданий с углом уклона кровли не менее 5º при строительстве отапливаемых зданий, сооружений различных назначений (жилых, бытовых, общественных, производственных и т.д.), зданий холодильников, холодильных комнат, морозильников и т. п., используемых для хранения пищевых продуктов.

1.2 Применение панелей определяют проектом с учётом указаний и ограничений действующих строительных норм и правил:

-
 СНиП 2.01.02-85*  «Противопожарные нормы”;
-
 СНиП 2.01.07-85
«Нагрузки и воздействия”;

-
 СНиП 2.03.11-85
«Защита строительных конструкций от коррозии”;

- СНиП 2.08.01-89 «Жилые здания»;

-
 СНиП 2.08.02-89
“Общественные здания и сооружения”;

-
 СНиП 2.09.02-85
«Производственные здания”;

-
 СНиП 2.09.04-87
«Административные и бытовые здания”;

-
 СНиП 2.11.02-87
«Холодильники”;

-
 СНиП 21.01-97
«Пожарная безопасность зданий и сооружений”;  

-
 СНиП I I-3-79**  «Строительная теплотехника”.

1.3 Степень агрессивного воздействия среды – неагрессивная, слабоагрессивная.

1.4 Условия эксплуатации ограждающих конструкций в зависимости от влажностного режима помещений и зон влажности принимают в соответствии с Приложением 2 СНиП I I-3-79** «Строительная теплотехника», изд. 1998г.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

2.1 В настоящих технических условиях использованы ссылки на нормативно-технические документы, приведённые в приложении А.

3 КЛАССИФИКАЦИЯ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

3.1 Панели – это трёхслойная конструкция, состоящая из стальных профилированных листов - облицовок и среднего слоя между ними – утеплителя (плиты пенополистирольные).

3.2 Плиты пенополистирольные приклеиваются к внутренней стороне облицовок специальным клеем.

3.3 По очертанию поперечного сечения панели должны соответствовать рисункам 1, 2.

             СТРУКТУРА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ
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*В обозначении типа конструкции панелей:

· буква «А» означает – панель изготовлена на «австралийской» линии «НILLENG»;

· буква  «К» означает – панель изготовлена на «корейской» линии «IL KWANG»;

Пример условного обозначения панелей :

· панель трёхслойная кровельная  с утеплителем из пенополистирольной плиты, изготовленная на «австралийской» линии, длиной 150 см, шириной (монтажной) 1000 мм, толщиной 100мм по утеплителю, с облицовками из оцинкованной стали толщиной 0.8 мм с дополнительным лакокрасочным покрытием П, изготовленная в соответствии с  ТУ 5284 –125 –83677349– 2009:

ПТКПА 150.1000.100 – ОЦ 0,8 П ТУ 5284 – 125 – 83677349 – 2009

- панель трёхслойная кровельная с утеплителем из пенополистирольной плиты, изготовленная на «корейской» линии,  длиной 300 см, шириной (монтажной) 1000 мм, толщиной 150 мм по утеплителю, с облицовками из оцинкованной стали толщиной 0,7 мм с дополнительным лакокрасочным покрытием П, изготовленная в соответствии с ТУ 5284- 125-83677349-2009:

ПТКПК 300.1000.150-ОЦ 0,7 П ТУ 5284 –125 - 83677349– 2009
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4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4.1 Панели должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящих технических условий по рабочим чертежам и технологическим регламентам, утверждённым в установленном порядке.

4.2 Панели трёхслойные со стальными облицовками и утеплителем из пенополистирольных плит, комплектующие изделия к ним должны соответствовать требованиям настоящих технических условий и чертежам завода - изготовителя, утверждённым в установленном порядке.

4.3 Требования к геометрической точности:

4.3.1 Размеры панелей должны соответствовать указанным в чертежах 6ГК.366.190,  6ГК.366. 191 и в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование параметров
	Номинальные размеры панелей

	
	ПТКПА, ПТКПК

	Длина панели, мм
	От 1500 до 12000 вкл.

	Ширина панели, мм
	1085; 1089

	Толщина панели (Н), мм
	50; 80; 100; 120; 150;  200; 

	Толщина панели (Н1), мм
	85; 115; 135; 155; 185; 235; 

84; 114; 134; 154; 184; 234


4.3.2 Отклонения размеров панелей от номинальных не должны быть более, мм:

- по длине

от 1500 до 5000

(5

от 5000 до 12000

±7,5

- по ширине




±2 

- по толщине
от 50 до 200

(2

4.3.3 Панели должны иметь прямоугольную форму. Отклонение от прямоугольности панелей не должно быть более 2 мм.

4.3.4 Отклонение от прямолинейности продольных кромок панелей не должно быть более 1 мм на 1 м длины.

4.3.5 Отклонение от прямолинейности в плоскости панели по полю в продольном и поперечном направлении не более 1,5 мм, по стыковым кромкам – не более 2 мм на 1 метре.

4.3.6 Собираемость панелей в укрупнённые звенья по продольным стыкам должна осуществляться свободно, без дополнительного воздействия. Величина зазора между нижними облицовками по продольным стыкам не должна быть более 5 мм, зазор между утеплителями в стыке панелей – не допускается.

4.4 Требования к внешнему виду и защитным покрытиям

4.4.1 Степень агрессивного воздействия среды на панели следует устанавливать в соответствии с СНиП 2.03.11-85, глава 5.

4.4.2 В панелях не допускаются:

- смятие продольных кромок стальных облицовок;

- повреждение или отслоение лакокрасочного покрытия на стальных облицовках;

- загрязнение поверхности стальных облицовок или их покрытия;

- отслоение утеплителя от облицовок;

- зазор между плитами утеплителя;

- потёки клея на боковых (продольных) поверхностях панелей, мешающие их стыковке;

- выступающие заусенцы на кромках стальных облицовок более 0,5мм;

- повреждения (вмятины, вырывы) утеплителя по продольным и торцовым граням глубиной более 5 мм и площадью более 10 см2 на длине панели 1 м.

4.4.3 В панелях допускается :

- волнистость плоских  участков облицовок высотой не более 1мм на длине 1м. Шаг волны не менее 300мм;

- отдельные риски, потёртости, отдельные царапины на поверхности облицовок глубиной не более толщины защитного покрытия.

4.4.4 Наличие лакокрасочного покрытия на облицовках панели, его марка и цвет определяются потребителем по согласованию с изготовителем. Цвет определяется по каталогу RAL.

4.4.5 Качество лакокрасочного покрытия облицовок панелей должно соответствовать требованиям ГОСТ Р 52146, чертежа 8ГК 342.278.

4.4.6 Марка, цвет, качество лакокрасочного покрытия погонажных  доборных элементов панелей должны соответствовать покрытию панелей.

4.4.7 Защитные покрытия металлических элементов крепления  панелей  по коррозионной стойкости должны соответствовать покрытиям облицовок панелей и не должны вызывать контактной коррозии. Болты, гайки, шайбы, стержни комбинированных заклёпок должны быть оцинкованы, Толщина защитного металлического покрытия должна быть не менее 15мкм.

4.4.8 На время транспортирования, хранения  и монтажа панелей поверхность облицовок с лакокрасочным  покрытием должна быть дополнительно защищена плёнкой в соответствии с чертежом 8ГК 343.278. 

4.5. Требования к конструкции и прочности панелей 

4.5.1 Разрушающая нагрузка образцов панелей длиной 3000 мм, со стальными облицовками и утеплителем плотностью  не менее 25 кг/м3, при их испытании на поперечный изгиб, должна быть не менее приведенной в таблице 2.

     Таблица 2

	Толщина панели, мм
	Разрушающая нагрузка Р, кгс, не менее

	50
	500

	80
	550

	100
	600

	120
	650

	150
	700

	200
	800


4.5.3 Приведённые сопротивления теплопередачи панелей (по полю) должны быть не менее приведенных в таблице 3.

        Таблица 3

	Толщина панели, мм
	Приведённое сопротивление

теплопередачи R0пр, (м2.(С)/Вт 

                                                                

	50

80

100

120

150

200


	1,22

1,95

2,43

2,92

3,66

4,88


4.6 Требования к  материалам

4.6.1 Облицовки панелей должны изготавливаться:

· из тонколистовой оцинкованной стали с непрерывных линий, нормальной плоскостности ПН, с обрезной кромкой О, группы ХП или ПК (под окраску), с узором кристаллизации КР или без узора кристаллизации МТ (под окраску), нормальной разнотолщинности НР, первого класса цинкового покрытия с двух сторон листа (275 г цинка на 1м2 листа) по   ГОСТ 14918, сортаментом (толщиной) 0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 мм по ГОСТ 19904;

· из листового проката низкоуглеродистой стали, оцинкованного  в агрегатах непрерывного горячего цинкования  ГЦ, марки 220, 250, 280, 320, 350, нормальной точности прокатки Б, с обрезной кромкой О, с покрытием проката цинком с двух сторон 275, с нормальным узором кристаллизации цинка Н или с минимальным узором кристаллизации цинка  дрессированным МД (под окраску), пассивированного ПС по ГОСТ Р 52246, сортаментом  0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 мм по ГОСТ 19904.

4.6.2 По согласованию потребителя с изготовителем облицовки панелей могут изготавливаться из рулонной оцинкованной стали с защитно-декоративным лакокрасочным покрытием, соответствующим ГОСТ Р 52146, чертежу 8ГК.343.278, с дополнительным защитным покрытием плёнкой.

Обратная сторона облицовок должна иметь  лакокрасочное покрытие, применяемое в качестве адгезива, соответствующее требованиям чертежа 8ГК.343.278.

По согласованию потребителя с изготовителем допускается изготовление облицовок панелей с защитно  – декоративным  лакокрасочным покрытием без защитного покрытия плёнкой.

4.6.3 Марка плёнки, защищающая окрашенную поверхность облицовок, должна соответствовать указанной в чертеже 8ГК.343.278.

4.6.4 Марки, материалы, размеры комплектующих изделий должны соответствовать требованиям технических условий и нормативно – технической документации на эти изделия.

4.6.5 В качестве утеплителя в панелях должны применяться пенополистирольные плиты марки ПСБ-25-4000х1000хН ГОСТ 15588, плотностью не менее 25 кг/м3, толщиной Н= 50, 80, 100, 120, 150, 200, мм.

Предельные отклонения плит по ГОСТ 15588.

Допускается применять полистирольные плиты, изготовленные по другим нормативным документам (ТУ, ТО и т. п.), физико-технические и механические характеристики которых не хуже, чем требует ГОСТ 15588.

4.6.6 Для соединения облицовок панелей с утеплителем должен применяться клей фирмы «Huntsman isi Hollanl B. V.» состоящий из двух компонентов.

- изоцианата Suprasec  2026;

- высокомолекулярного спирта полиола Daltofoam TR 44203, Daltofoam TR42100.

Допускается применение полиуретановых клеев других марок, не уступающих вышеуказанному по механическим, физико-техническим и технологическим свойствам и показателям.

4.6.7 Для упаковки пакетов панелей следует применять рулонный упаковочный материал – плёнку «Регент - стретч» марки М 35х500, 1500, неокрашенную по ТУ2245-001-71682871-2003 и плёнку полиэтиленовую по ГОСТ 10354 толщиной 0,1 мм. Марка полиэтиленовой плёнки в соответствии с чертежами на упаковку.


Размеры плёнки «Регент - стретч»:

- 35 мкм – толщина плёнки;

- 500 мм, не более – ширина рулона плёнки;

- 1500 м, не более – длина плёнки в рулоне.

4.7 Комплектность

4.7.1 Панели должны поставляться потребителю в соответствии со спецификацией заказчика, согласованной с изготовителем.

В комплект поставки панелей должны входить:

- паспорт на изделие, разработанный в соответствии с ГОСТ 2.610;

- техническая информация (по требованию потребителя);

· панели;

·  комплектующие изделия (по согласованию изготовителя с потребителем);

·  крепёжные изделия (по согласованию изготовителя с потребителем).

4.8 Упаковка. Маркировка

4.8.1 Панели должны быть уложены в пакеты массой не более 5 т, высотой не более 1,2 м.

Пакеты панелей и комплектующие изделия должны быть упакованы по чертежам предприятия-изготовителя, утверждённым в установленном порядке. 

Конструкцию упаковки принимают в зависимости от условий транспортирования и условий договора.

4.8.2 Каждый пакет панелей и комплектующие изделия к ним должны снабжаться соответствующими этикетками. Реквизиты этикеток должны соответствовать рабочим чертежам 8ГК.867.175 , 8ГК.867.128.

4.9 Требования к сертификации

4.9.1 Панели обязательной сертификации не подлежат.

4.9.2 При необходимости завод может иметь на изготавливаемые панели санитарно – эпидемиологические заключения, сертификаты пожарной безопасности, сертификаты соответствия.

5 ТРЕБОВАНИЯ  БЕЗОПАСНОСТИ

5.1 При изготовлении панелей с утеплителем из полистирольных плит должны выполняться:

- санитарные правила СП № 4783-88 «Санитарные правила для производства синтетических полимерных материалов и предприятий по их переработке»;

·  санитарные правила и нормы СанПиН 2.1.2.729-99 «Полимерные и полимер содержащие строительные материалы, изделия и конструкции. Гигиенические требования безопасности»;

- санитарно – эпидемиологические правила СП 2.2.2. 1327-03 «Гигиенические требования к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту».

5.2 При изготовлении панелей с утеплителем из пенополистирольных плит и их эксплуатации могут выделяться пары или газы вредных веществ, предельно допустимые концентрации которых в воздухе рабочей зоны не должны быть выше указанных в ГОСТ 12.1.005, ГН 2.2.5.1313-03 и приведенных в таблице 4.

5.3 При постоянной работе с пенополистирольными плитами помещение должно быть оборудовано приточно – вытяжной  вентиляцией по ГОСТ 12.4.021, обеспечивающей содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК по ГОСТ 12.1.005 с учётом однонаправленного действия.

Таблица 4

	Наименование вредного

вещества
	ПДК вредного вещества в воздухе рабочей зоны, мг/м3
	Класс опасности по ГОСТ12.1.007
	№ МУ

	Формальдегид
	0,5
	2
	МУ № 4524-87,

выпуск 22

	Аммиак
	20
	4
	МУ № 1637-77, 

выпуск 1-5

	Метилбензол (толуол)
	150/50
	3
	МУ № 3119-84,

выпуск 20

	Пропанон (ацетон)
	800/200
	4
	МУ № 4168-86,

выпуск 9

	Этанол
	2000/1000
	4
	МУ № 2902-83,

выпуск 19

	4.4 метилендифенилизоцианат
	0,5
	2
	МУ № 1695-77,

выпуск 1-5

	Пыль минеральной ваты
	-/4
	3
	


5.4 Рабочие места должны быть чистыми и не загромождёнными отходами, сырьем, посторонними предметами.

5.5 При работе с электрооборудованием должны выполняться  требования ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.1.019. 

5.6 Движущиеся части машин и механизмов должны иметь ограждения.

5.7 При производстве погрузочно - разгрузочных работ персонал должен 

выполнять требования «Правил безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов» от 30.12.92 года.

5.8 При изготовлении панелей с минераловатными плитами для защиты органов дыхания рабочие, операторы должны применять респираторы ШБ-1 типа «Лепесток» по ГОСТ 12.4.028, марлевые повязки и другие противопылевые респираторы. Для защиты кожного покрова рук рекомендуется применять дерматологические защитные средства по ГОСТ 12.4.068.

5.9 При производстве панелей рабочие, операторы должны проходить предварительные (при поступлении на работу) и периодические медицинские осмотры в соответствии с действующими нормативными документами.

6 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

6.1 Панели со стальными облицовками и утеплителем из пенополистирольных плит, после их изготовления, не оказывают вредного воздействия на организм человека и окружающую среду.

6.2 Предельно допустимая концентрация вредных веществ в атмосферном воздухе населённых мест не должна быть выше указанных в ГН 2.1.6.1338-03 и ГН 2.1 6.1339-03 и приведены в таблице 5.

С целью охраны атмосферного воздуха от вредных выбросов должен быть организован постоянный контроль. Определение содержания вредных веществ в атмосферном  воздухе должно проводиться по РД 52.04.186-89.

Таблица 5

	Наименование вредного вещества
	ПДК вредного вещества в атмосферном воздухе, мг/м3

	Фенолформальдегид
	0,035/0,003

	Аммиак
	0,2/0,04

	Метилбензол (толуол)
	0,60

	Пропанон (ацетон)
	0,35

	Этанол
	5,00

	4,4метилендифенилизоцианат
	0,001 (ОБУВ)


6.3 В воздушной среде в присутствии других веществ пенополистирол и компоненты, входящие в его состав, токсичных соединений не образуют.

6.4 При производстве панелей должны соблюдаться:

· санитарные правила и нормы СанПин 2.1.6.1032-01 «Гигиенические требования к обеспечению качества атмосферного воздуха  населённых мест»;

· санитарные правила и нормы                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

6.5 Утилизация твёрдых отходов должна осуществляться в соответствии с санитарными правилами № 3183 – 84 “Порядок накопления, транспортировки, обезжиривания и захоронения токсичных промышленных отходов”.

7 ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

7,1 При постановке на производство следует изготовить опытную партию панелей с утеплителем из пенополистирольных плит и провести предварительные испытания в объёме  приёмо-сдаточных испытаний, приведённых в таблице 8. в соответствии с методиками раздела 8 «Методы контроля» настоящих технических условий. По результатам испытаний составить протоколы и акт постановки на производство панелей.
7.2 ОТК входного контроля обеспечить проверку наличия сертификатов (сертификатов соответствия, санитарно – эпидемиологических заключений, пожарных сертификатов и  т.п. документов) на материалы, применяемые для изготовления панелей, подлежащие обязательной сертификации.

7.2 ОТК входного контроля обеспечить  проверку марок и характеристик утеплителя, компонентов клея, лакокрасочных материалов, тонколистового стального проката, упаковочных плёнок по паспортам предприятий – изготовителей или, при необходимости, по методикам, приведённым в соответствующей каждому комплектующему материалу нормативно-технической документации.

7.3 Панели должны быть приняты техническим контролем предприятия-изготовителя партиями. К партии относят панели одной марки (независимо от длины), изготовленные по одному и тому же технологическому регламенту с утеплителем одной марки и одной плотности, взятого из одной партии, с применением компонентов клея одной марки, взятых из одной партии, с облицовками, изготовленными из одной марки стали, с лакокрасочным покрытием эмалью одной марки.

Изготовление партии панелей частями не допускается.

Количество панелей в партии не более 2000 м2. При отгрузке партии панелей частями, каждая часть заказа сопровождается (при необходимости) паспортом.

7.4 При приёмо-сдаточных и периодических испытаниях следует проверять соответствие панелей требованиям настоящих технических условий и чертежам предприятия-изготовителя по показателям, приведённым  в таблице 8 на образцах панелей, взятых из партии, длиной не менее 1,5 м.

Отбор панелей  на испытания проводить в соответствии с ГОСТ 18321.

7.5 Внешний вид, геометрические параметры должны проверяться не менее чем на трёх панелях, входящих в партию.

7.6 Проверка собираемости панелей по продольным стыкам должна проводится на одной паре образцов панелей, взятой из партии, длиной не менее 1,5 м.

7.7 Если проверяемые панели хотя бы по одному показателю не будут удовлетворять требованиям настоящих технических условий, следует проводить проверку по этому показателю на удвоенном количестве панелей данной партии.

7.8 Если при повторной проверке хотя бы одна панель не будет удовлетворять требованиям этого показателя, все панели должны приниматься техническим контролем предприятия-изготовителя поштучно по этому показателю.

7.9 Величины разрушающих нагрузок  следует определять на трёх образцах панелей длиной 3 м каждый, если они соответствуют требованиям пунктов 4.3.1-4.3.5 настоящих технических условий. 

Расстояние между опорами базы при испытании должно быть 2700 мм. 

Отбор образцов панелей на испытание проводить в соответствии с ГОСТ 18321.

7.10 Если величины разрушающих нагрузок окажутся ниже установленных, то следует проводить вторичный отбор и испытания удвоенного количества панелей той же партии.

7.11 Если хотя бы одна панель из вторично испытанных не будет соответствовать установленным показателям, то вся партия признается не соответствующей требованиям настоящих технических условий.

7.12 Партия панелей считается принятой, если при проверке установлено соответствие всех параметров панелей требованиям настоящих технических условий.

7.13 Результаты приёмо-сдаточного контроля каждой партии панелей должны быть записаны в журнал контроля предприятия-изготовителя. Форма журнала – свободная.

7.14 Потребитель имеет право проводить контрольную выборочную проверку соответствия панелей требованиям настоящих технических условий, применяя при этом методы отбора контролируемых панелей и методы контроля в соответствии с требованиями данных технических условий.

7.15 Периодически, не реже одного раза в год, а также при освоении производства панелей, при изменении их конструкции, марки утеплителя и клея, при изменении технологического процесса изготовления панелей, при их сертификации, следует проверять соответствие панелей требованиям технических условий по показателям, приведённым в графе 3 таблицы 6.

7.16 Проверка должна проводиться органом технического контроля предприятия – изготовителя, при  необходимости – с участием представителей организации – разработчика технических условий.

7.17 Санитарно – гигиенические исследования панелей на соответствие требованиям раздела 5 следует проводить не реже одного раза в год во время  инспекционного контроля, а также при освоении производства панелей, при изменении их конструкции, марки утеплителя и клея, а также по окончании срока действия гигиенического заключения. 

7.18 Пожарно – технические характеристики панелей следует определять при освоении производства панелей, при изменении их конструкции, при изменении марки утеплителя, а также при окончании срока действия сертификата пожарной безопасности.

7.19 Количество образцов панелей для испытаний по пунктам 7.17- 7.18 должно соответствовать указанному в методиках испытаний.

7.20 Приведённое сопротивление теплопередаче следует проверять при освоении производства панелей, при изменении их конструкции и марки утеплителя.

Таблица 6

	Наименование показателей
	Показатели, контролируемые при приёмо-сдаточных испытаниях
	Показатели, контролируемые периодически

	Комплектность, маркировка, упаковка
	+
	-

	Марка и характеристики стали, толщина листа облицовки
	+
	+

	Марка и характеристики л/к покрытия стальных облицовок
	+
	+

	Марка, физико – технические свойства и механические показатели утеплителя
	+
	+

	Марки и характеристики компонентов клея
	+
	+

	Внешний вид панели
	+
	+

	Геометрические параметры панелей
	+
	+

	Собираемость (стыковка панелей)
	+
	+

	Приведённое сопротивление теплопередачи
	-
	+

	Величина  разрушающей нагрузки при их поперечном изгибе панелей длиной 3000мм. Расстояние между опорами 2700 мм.
	+
	+

	Испытание панелей с целью получения:

· санитарно – эпидемиологического заключения;

· пожарного сертификата.
	-

-
	+

+


8 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

8.1 Соответствие марок и характеристик стали облицовок, лакокрасочного покрытия облицовок, утеплителя, компонентов клея, упаковочных плёнок проверять на соответствие нормативно – технической документации по паспортам предприятий-поставщиков. 

В необходимых случаях проверка указанных показателей может проводиться путём выборочных измерений и испытаний по методикам, указанным в соответствующей нормативно – технической документации (ГОСТ, технических условиях и т. п.):

· оцинкованная сталь – ГОСТ 14918, ГОСТ Р  52246;

· пенополистирольные плиты – ГОСТ 15588;

· лакокрасочное покрытие – ГОСТ  Р 52146;

· характеристики лакокрасочных материалов, клея, защитных плёнок проверять по методикам соответствующих нормативно – технических документов.

8.2 Комплектность панелей проверять на соответствие спецификации заказчика методом сравнения.

Маркировку и упаковку панелей проверять на соответствие требованиям чертежей и условиям договора путём осмотра и сравнения.

 8.3 Внешний вид  панелей проверять  на соответствие пункту 4.4 путём осмотра. 

8.4. Волнистость плоских участков облицовок проверять с помощью поверочной линейки ШД2-1000 ГОСТ 8026-92 и щупов 100, набор 2, класс точности 2 ТУ2-034-225-82,  укладывая  при этом линейку на волнистую поверхность облицовки и измеряя зазор между облицовкой и линейкой. Шаг волны измерять  линейкой -1000 ГОСТ 427-75. 

8.5 Контроль геометрических параметров панелей.

8.5.1 Геометрические параметры панелей проверять на соответствие требованиям настоящих технических условий и утверждённых чертежей.

8.5.2 Длину и ширину панелей измерять стальной рулеткой Р20Н3К, Р2Н3П  ГОСТ 7502-98, длину - по продольной осевой линии, ширину – на расстоянии 50 мм от торцевых кромок и по середине длины в соответствии с рисунком 3.
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Рисунок 3– Расположение мест измерения длины и ширины панели

8.5.3 Толщину панелей измерять штангенциркулем ШЦ-II-300-0.1 ГОСТ 166 в четырёх местах в соответствии с рисунком 4.

 8.5.4 Отклонение от прямоугольности проверять по двум противоположным углам панели с помощью угольника УШ 1 – 1000 ГОСТ 3749 и щупов 100, набор 2, класс точности 2 по ТУ 2–034-225-87, линейки –300. 

8.5.5 Отклонение от прямолинейности продольных кромок панелей проверять при помощи поверочной линейки ШД 2-1000 ГОСТ 8026-92 и щупов 100, набор 2, класс точности 2 ТУ 2-034-225-87. При проверке измерять максимальный зазор между продольной кромкой панели и прикладываемой к ней поверочной линейкой в соответствии с рисунком 5.
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Рисунок 4 – Расположение мест измерения толщины панели 

8.5.6 Отклонение от прямолинейности в плоскости панелей в продольном и поперечном направлении проверять с помощью поверочной линейки ШД 2-1000 ГОСТ 8026-92, линейки -300 ГОСТ 427-75 и щупов 100, набор 2, класс точности 2 ТУ2-034-225-87 по осевой линии панели и на расстоянии 100 мм от торцевых кромок, а также по среднему сечению панели. При проверке измерять максимальный зазор между выступающими гранями профиля облицовки и укладываемой на них поверочной линейкой в соответствии с рисунком 6.

8.5.7 Отклонение от прямолинейности в плоскости стыковых кромок проверять с помощью поверочной линейки ШД 2-1000 ГОСТ 8026-92 и щупов 100, набор 2, класс точности 2 ТУ 2-034-225-87, укладывая при этом линейку на плоскость кромки и измеряя зазор между кромкой и линейкой.

8.5.8 Проверку собираемости панелей осуществлять путём соединения панелей друг с другом по замковым стыкам, при этом панели должны быть уложены на плоской поверхности. Сборка должна осуществляться свободно, без дополнительного воздействия. Величину зазора  между облицовками по продольным стыкам панелей измерять штангенциркулем ШЦ-1-125-0,5 ГОСТ 166.
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Рисунок 5 – Отклонение от прямолинейности продольных кромок панели
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Рисунок 6 - Отклонение от прямолинейности в плоскости панели

8.6 Контроль физико-технических свойств и механических показателей утеплителя.

8.6.1 Размеры, плотность,  прочность на сжатие при 10% деформации, влажность, водопоглощение, предел прочности при изгибе утеплителя проверять по паспорту на изделие, выданному заводом-изготовителем, при необходимости – выборочными испытаниями по  ГОСТ 15588.

8.6.2 Коэффициент теплопроводности утеплителя определять по паспорту завода - изготовителя, при необходимости по ГОСТ 7076.

8.6.3 Приведённое сопротивление теплопередачи по полю панелей определять расчётом по коэффициенту теплопроводности, при необходимости – по ГОСТ 26254.

8.6.4 Определение разрушающих нагрузок панелей при их поперечном изгибе.

8.6.4.1 Величины разрушающих нагрузок при поперечном изгибе панелей следует определять на образцах панелей длиной 3000 мм. Расстояние между опорами испытательного стенда 2700 мм.

Ширина и толщина образцов панелей должны соответствовать приведенным на чертеже 6ГК.366.190, 6ГК.366.    . До испытаний образцы панелей должны быть выдержаны в течение 24 часов в воздушной среде.

8.6.4.2 Испытаниям должны подвергаться образцы панелей, соответствующие требованиям настоящих технических условий.

8.6.4.3 Для испытания образцов панелей должны применять установку в соответствии со схемой рисунка 7.

8.6.4.4 Испытания образцов панелей на поперечный изгиб  проводить сосредоточенной нагрузкой по схеме, приведённой на рисунке 6.

8.6.4.5 Испытание образцов панелей проводить в следующей последовательности:

- установить образец панели перпендикулярно опорам базы; 

- установить траверсу перпендикулярно опорам траверсы;

- установить деревянные прокладки сечением 100х25 мм между опорами базы и образцом, между опорами траверсы и образцом.

- нагрузить образец панели возрастающей нагрузкой до его разрушения.

8.6.4.6 При испытании образцов панелей нагрузку увеличивать постепенно, ступенями величиной не более 0,2 от разрушающей нагрузки, указанной в настоящих технических условиях.

8.6.4.7 Время испытания образца не должно быть более 20 мин.

8.6.4.8 При испытании устанавливать признаки разрушения образца панели, которыми являются:

-разрушение утеплителя или отслоение облицовок от утеплителя;

-местная потеря устойчивости верхней облицовки панели.


[image: image6.wmf]2    

7    

0    

0    

3    

0    

0    

0    

9    

0    

0    

9    

0    

0    

9    

0    

0    

P    

1    

2    

3    

4    

5    

5    

1    

5    

0    

4    


1-База; 2-Траверса; 3 – Образец панели; 4-Стальные цилиндрические опоры диаметром 40-50 мм; 5-Деревянные прокладки сечением 100х25 мм; 

Рисунок 7– Схема испытания образцов панелей на поперечный изгиб

8.6.4.9 Результаты испытаний, признаки разрушения образцов панели записывать в журнал по форме таблицы 9.

Таблица 9

	Марка панели, даты изготовления и испытания
	Размеры образца панели (длина, ширина, толщина), мм
	Длина

пролёта,

мм
	Разрушающая нагрузка,

кгс
	Значение прогибов,

мм
	Характер

разрушения

образцов

панели
	Фамилия, должность, проводившего испытания

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


8.7 Санитарно – гигиенические исследования панелей проводить в соответствии с методиками Госсанэпиднадзора МУ 2158-80 и РД 52.04.186-89.

8.8 Пожарно-технические характеристики определять по ГОСТ 30247.0 и ГОСТ 30247.1.

9 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
9.1 Транспортная маркировка каждого грузового места должна соответствовать требованиям ГОСТ 14192.

9.2 При транспортировании пакетов панелей автотранспортом должны соблюдаться «Правила дорожного движения Российской Федерации» и «Правила перевозок грузов автомобильным транспортом», при транспортировании по железной дороге должны соблюдаться «Правила перевозки грузов» и «Технические условия погрузки и крепления грузов» МПС РФ.

9.3 При погрузке, разгрузке, транспортировании и хранении должны быть приняты меры, предохраняющие их от механических повреждений.

9.4 Условия транспортирования панелей по воздействию климатических факторов должны соответствовать условиям 8, хранения – условиям 5 по ГОСТ 15150.

Пакеты панелей должны храниться уложенными в один или несколько ярусов, суммарная высота которых не более 2,4 м. Нижний пакет панелей должен быть уложен на деревянные подкладки толщиной не менее 10 см, расположенные с шагом не более 1 метра и обеспечивающие небольшой уклон пакетов  панелей  при их складировании для самостёка конденсата.

При складировании пакетов панелей, упакованных в ящики, высота ярусов не ограничивается.

9.5 Остальные требования к транспортированию и хранению панелей в соответствии с технической информацией ТИ – 099.                                         

10 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И ПРИМЕНЕНИЮ

10.1 При разработке проектов зданий с применением панелей следует выполнять требования действующих нормативных документов, утверждённых Госстроем РФ.

10.2 Конструкция панелей позволяет создавать укрупнённые сборные звенья, упрощающие монтаж кровли и снижающие стоимость строительства.

10.3 Конструкция панелей позволяет в случае ремонта зданий производить замену панелей с минимальными затратами при заданных значениях показателей качества.

10.4 Сверление отверстий в панелях при установке элементов крепления рекомендуется производить с применением электрифицированного инструмента.

10.5 Поверхность облицовок панелей следует очищать от загрязнения и пыли моющими средствами, не вызывающими повреждений защитных покрытий облицовок.

10.6 Не допускается применять для очистки, мытья поверхностей панелей песок, щелочи и другие вещества, которые могут повредить защитные покрытия облицовок.

10.7 Защитная плёнка с поверхности облицовок панелей с лакокрасочным покрытием должна быть удалена не позднее 12 месяцев со дня изготовления панелей.

10.8 К несущим конструкциям панели рекомендуется крепить  самосверлящими шурупами, самонарезающими болтами или другими крепёжными изделиями.

10.9 Для герметизации  стыков кровельных панелей рекомендуется применять герметизирующие и уплотнительные материалы марок «Абрис С» по ТУ 5772-003-43008408-99, «Битопласт С» по ТУ 2254-019-48214265-02.

Для герметизации кровли между коньком и верхней облицовкой (профилированным листом) панелей рекомендуется прокладывать профиль уплотнительный соответствующей марки (для верхней облицовки кровельных панелей, изготавливаемых по данным техническим условиям – ПУН 178) из вспененного полиэтилена СТИЗОЛ Н по ТУ 5768-021-48214265-2002.

Допускается применение других герметизирующих материалов, обеспечивающих герметизацию зазоров.

10.10 Крепление панелей  производить с шагом, определяемым расчётом на ветровую нагрузку и температурный перепад.

10.11 Остальные указания по эксплуатации и применению панелей в соответствии с технической информацией ТИ 084 - 08.

11 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

11.1 Панели должны быть приняты техническим контролем предприятия -изготовителя.

11.2 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие панелей требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий применения, транспортирования и хранения, установленных техническими условиями.

11.3 Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев с момента отгрузки с предприятия – изготовителя.

11.4 Срок службы панелей и комплектующих изделий – не менее 30 лет с момента отгрузки с предприятия-изготовителя.
11.5 Предприятие  – изготовитель сохраняет за собой право вносить изменения в конструкцию, комплектацию или технологию изготовления панелей, которые не ухудшают качество выпускаемых изделий.
11.6 Срок хранения панелей -  2 месяца с момента отгрузки с предприятия – изготовителя.
Приложение А

(Справочное)

Ссылочные нормативные документы
	Обозначение документа, на который дана ссылка
	Наименование документа, на который дана ссылка
	Номер пункта, в котором дана ссылка

	1
	2
	3

	ГОСТ 2.610-2006
	ЕСКД. Правила выполнения эксплуатационных документов
	4.7.1

	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
	5.2.; 5.3

	ГОСТ 12.1.007-76
	ССБТ. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности.
	5.3

	ГОСТ 12.1.019-79
	Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты
	5.5

	ГОСТ 12.2.003-91
	Оборудование производственное
	5.5

	ГОСТ 12.4.021-75
	Системы вентиляционные
	5.3

	ГОСТ 12.4.028-76
	Респираторы ШБ-1 «Лепесток»
	5.8

	ГОСТ 12.4.068-79
	Средства дерматологические защитные
	5.8

	ГОСТ 166-89
	Штангенциркули
	8.5.3; 8.5.7

	ГОСТ 427-75
	Линейки измерительные
	8.3; 8.4; 8.5.5

	ГОСТ 3749-77
	Угольники поверочные 90º. Технические условия
	8.5.3

	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические.
	8.5.2; 

	ГОСТ 8026-92
	Линейки поверочные
	8.3; 8.5.4; 8.5.5; 8.5.7

	ГОСТ 10354-82
	Плёнка полиэтиленовая
	4.6.7

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов
	 9.1

	ГОСТ 14918-80
	Сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий
	4.6.1; 8.1

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды.
	9.4

	ГОСТ 15588-86
	Плиты полистирольные
	4.4.5;4.6.2; 4.6.5; 8.1; 8.6.1

	ГОСТ 18321-73
	Статистический контроль качества. Методы случайного отбора штучной продукции.
	7.4,  7.9

	ГОСТ 19904-90
	Прокат листовой холоднокатаный. Сортамент.
	4.6.1

	ГОСТ 26254-84
	Здания и сооружения. Метод определения сопротивления теплопередачи ограждающих конструкций
	8.6.3

	ГОСТ 30247.0-94
	Конструкции строительные. Методы испытаний на огнестойкость. Общие требования.
	8.8

	ГОСТ 30247.1-94
	Конструкции строительные. Методы испытаний на огнестойкость. Несущие и ограждающие конструкции
	8.8

	ГОСТ Р 52146-2003
	Прокат тонколистовой холоднокатаный и холоднокатаный горячеоцинкованный с полимерным покрытием с непрерывных линий
	4.4.5; 4.6.2; 8.1

	ГОСТ Р 52246-2004
	Прокат листовой горячеоцинкованный
	4.6.1; 8.1

	СНиП 2.01.02-85
	Противопожарные нормы
	Введение

	СНиП 2.01.07-85
	Нагрузки и воздействия
	Введение

	СНиП 2.03.11-85
	Защита строительных конструкций от коррозии
	Введение

	СНиП 2.08.02-89
	Общественные здания и сооружения
	Введение

	СНиП 2.09.02-85
	Производственные здания
	Введение

	СНиП 2.09.04-87
	Административные и бытовые здания
	Введение

	СНиП 2.11.02-87
	Холодильники
	Введение; 1.4

	СНиП II-3-79**
	Строительная теплотехника
	Введение

	СНиП 21-01-97
	Пожарная безопасность зданий и сооружений
	Введение

	
	                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
	

	
	 
	

	Продолжение приложения А

	1
	2
	3

	ТУ 2-034-225-87
	Щупы
	8.4; 8.5.3; 8.5.4; 8.5.5; 8.5.6

	ТУ 2245-001-71682871-03
	Плёнка полимерная многослойная растягивающаяся «Регент - стретч»
	4.6.2

	ТУ 2254-019-48214265-02
	Модифицированный эластичный пенополиуретан БИТОПЛАСТ
	10.9

	ТУ5768-021-48214265-2002
	Вспененный полиэтилен СТИЗОЛ Н
	10.9

	ТУ 5772-003-43008408-99
	Герметик «АБРИС С»
	10.9

	ГН 2.1.6.1338-03
	
	6.2

	ГН 2.1.6.1339-03
	
	6.2

	ГН.2.2.5.1313-03
	
	5.2

	 СанПин 2.1.2.729-99
	Полимерные и полимер содержащие строительные материалы, изделия и конструкции. Гигиенические требования безопасности
	5.1

	СанПин 2.1.6.1032 -01
	Гигиенические требования к обеспечению качества атмосферного воздуха населённых мест
	6.4

	СанПин № 3183-84
	Порядок накопления, транспортировки, обезжиривания и захоронения токсичных промышленных отходов.
	6.5

	СП № 2.2.2.1327-03
	Гигиенические требования к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту
	5.1

	СП №  4783-88
	Санитарные правила для производства синтетических полимерных материалов и предприятий по их переработке
	5.1

	СП 3183-84


	Порядок накопления, транспортировки, обезжиривания и захоронения токсичных промышленных отходов
	6.5

	РД 52.04.186-89
	Исследование изделий из полимерных материалов
	6.2; 8.7

	МУ № 1637-77,

выпуск 1-5
	
	5.3

	МУ № 1695-77,

выпуск 1-5
	
	5.3

	МУ № 2158-80,


	Методические указания исследования изделий из полимерных и других материалов
	5.2; 8.7

	МУ № 2902-83, выпуск 19
	
	5.3

	МУ № 3119-84, выпуск 20
	
	5.3

	МУ № 4168-86, выпуск 9
	
	5.3

	МУ № 4524-87, выпуск 22
	
	5.3
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